TRYKFORSATSE
ANVENDELSE OG FUNKTION

ANVENDELSE

Trykforsatse er armaturer med en skillemembran, der
adskiller malemediet fra maleinstrumentet. Montering af
trykforsatse gger veesentligt anvendelsen af manometre,
pressostater eller tryktransmittere.

Trykforsatse kan indsgettes nar f.eks.:

¢ Malemediet ikke ma traenge ind i maleinstrumentet

f.eks. ved maling af forurenede, tyktflydende medier

eller medier der er tilbgjelig til at stgrkne eller
krystallisere.

o De mediebergrte dele af hensyn til korrosions-
bestandighed skal veere af specialmateriale.

e Omygivelses- eller medietemperatur er meget hgj
e Det af hygiejniske arsager kraeves

¢ Indbygningsforholdene er vanskelige

e Malesystemet kraever hgj overtrykssikkerhed

Dykrgrs-trykforsats Rar-trykforsats ( in-line )

TRYKFORSATSE
OG SKILLEMEMBRANER

FUNKTION

Trykforsatse anvendes fortrinsvis i forbindelse med
manometre, tryktransmittere eller pressostater.
Monteret direkte eller med fjernledning ( kapillarrgr )

Trykforsatse kan veere udformet som en membran, et rgr
eller et dykrgr. Den mest anvendte er membran-
trykforsatsen.

Trykforsatse er altid lukkede systemer, hvor rummet
mellem membran og bourdonfjeder er evakueret og fyldt
med en egnet vaeske. Det malte medie nar kun til
membranen, der ved tryk bgjer og bevirker en volumen-
gendring i systemet.

Membranen skal fortraenge et sa stort volumen, som er
ngdvendig for at aktivere malesystemet.

Det volumen som membranen fortreenger kaldes “arbejds-
volumen” og det, der kraeves for rigtig visning pa
maleinstrumentet kaldes for “styrevolumen”
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TRYKFORSATSE
ANVENDELSE OG FUNKTION

Anvendelse af trykforsats bgr pavirke maleresultatet mindst muligt. Ved valg af type skal der derfor tages
hensyn til driftsbetingelserne

TEMPERATUR

Fyldning af systemet sker ved normal rumtemperatur ( 20 °C ). Afvigende omgivelses- eller medietemperatur
medfgrer volumenaendring af fyldningen. Ved valg af fyldemiddel kan der korrigeres for evt. sendring. Ved
temperaturer over

+ 100 °C anbefales levering med fjernledning eller kglestykke mellem trykforsats og maleinstrument.
Derfor bedes drifts- og omgivelsestemperatur opgivet ved bestilling.

TRAGHED

Generelt medfarer maling med trykforsats forsinket visning pa maleinstrumentet.

HOJIDEFORSKEL MELLEM TRYKFORSATS OG INSTRUMENT

Er maleinstrument og trykforsats ikke i samme niveau ( ved montering med fjernledning ) pavirkes
maleresultatet.
Evt. hgjdeforskel bedes derfor opgivet ved bestilling.

FYLDNING

Hvis membranen skades under drift, kan det ikke udelukkes, at fyldningen blandes med malemediet.
Ved bestilling bedes derfor oplyst, om der skal tages hensyn hertil. (vigtigt ved maling af levnedsmidler samt
maling af ilt, klor mv. )

MEDIEBERYRTE DELE

P& de enkelte datablade er kun de almindeligst anvendte materialer specificerede. Trykforsatse kan leveres med
mediebergrte dele udfert i rustfrit syrefast stal + PTFE beklaedning, tantal, hastelloy B2 eller C276, monel 400
eller andet.

RENGYJRINGS OG DRIFTSTEMPERATUR

P& manometeret monteret med trykforsats for levnedsmiddelindustri er der p& skalaen patrykt: t.a =
arbejdstemperatur
og t.r = renggringstemperatur i °C.

FIERNLEDNING

Er fremstillet i rustfrit stdl med stgttespiraler i begge ender. Kan yderligere leveres med spiralslange i rustfrit stal
Max. Leengde af fjernledning afheenger af driftstryk og forsatstype.

DRIFT OG MONTAGE

Trykforsatse bliver desveerre ofte beskadiget p.gr. af uhensigtsmaessig behandling. Reparation er forbundet med
store omkostninger. Trykforsatse bgr derfor behandles med stor forsigtighed. Membranen ma ikke bergres, da
den kun har en tykkelse pa fa& my. Renggring med hgjtryksrenser eller harde genstande skal undgas.

Ingen forbindelse i systemet ma lgsnes. Fylde- og andre skruer er forseglede.

JORN PEDERSEN A/S
male- & reguleringsteknik
Boggvej 18, DK-8382 Hinnerup, www.jp-industri.dk

Tel.: +45 86 98 66 22 Fax: +45 86 98 66 83 E-mail : info@jp-industri.dk 9.2A



